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Abstract of DE4309400 

Heat is supplied by radiation to the base and/or embossing film shortly before they are pressed 
together. Pref. appts. has a radiation source (15) arranged across the whole width of the embossing 
film (5). A cylindrical glass rod (19) may act as collimator and also to exert counter pressure. 
Embossing film (5) is pref. suppied from a roll (3) and used film is wound up under tension on another 
roll (4). The article to be embossed is placed on a feed table (17), taken in by afeed roller (6) and 
forward to the embossing roll (7), both rolls having spring loaded nip rolls (8.9). Heat is supplied by a 
halogen tube (15) which has a reflector (16). A glass rod (19) collimates the radiation and concentrates 
partic. into the zone just prior to the embossing roll (7). USE/ADVNATAGE - The radiant heat is more 
efficient and gives more rapid heating on start-up. It is partic. useful for embossing vehicle number 
plates. 
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(3) HeiSpragevorrichtung zum Einfarben von Unterlagen, insbesondere von Schildern 

® HeiGpragevorrichtung zum Einfarben von Unterlagen, 
insbesondere von Schildern, wobei Farbe unter Warme- 
und Druckeinwirkung von einer Pragefolie abgelost und 
auf die Unterlage ubertragen wird und diese Vorrichtung 
ein Prageorgan, ein diesem zugeordnetes Gegendruck- 
element sowie eine Ab- und eine Aufwickelspule fur die 
Pragefolie aufweist, welche zwischen dem Prageorgan 
und dem Gegendruckelement hindurchgefuhrt ist, da- 
durch gekennzeichnet, daft eine Halogenrohrenlampe 
(15) quer zur Laufrichtung der Pragefolie (5) uber deren 
gesamter Breite angeordnet ist, derart, daft die Warme di- 
rekt auf die zu pragende Unterlage und/oder auf die Pra- 
gefolie (5) abstrahlt, und zwar auf die Bereiche, die bei Be- 
trieb der Vorrichtung unmittelbar danach zwischen Prage- 
organ (7) und Gegendruckelement (9) zusammengepreftt 
werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine HeiBprage vorrichtung zum 
Einfarben von Unterlagen, insbesondere von Schildern, wo- 
bei Farbe unter Warme- und Druckeinwirkung von einer 
Pragefolie abgelost und auf die Unterlage iibertragen wird, 
und diese Vorrichtung ein Prageorgan, ein diesem zugeord- 
netes Gegendruckelement sowie eine Ab- und eine Aufwik- 
kelspule fiir die Pragefolie aufweist, welche zwischen dem 
Prageorgan und dem Gegendruckelement hindurchgefuhrt 
ist. 

Das HeiBpragen wird schon seit vielen Jahren angewen- 
det. Nachdem es anfanglich auf den Drucksektor beschrankt 
war, hat es heute Einzug in fast alle Industrien gehalten. So 
reicht die Produktpalette neben den bekannten Anwendun- 
gen in der Druckindustrie beispielsweise von mit Chrom- 
Pragefolie heiBgepragten Autokuhlergrills, iiber heiBge- 
pragte Hoizoberflachen auf Femsehfronlrahmen bis hin zu 
heiBgepragten Ziffern auf Tachometerzahlenrollen. 

Beim HeiBpragen werden Farbschichten unter Einwir- 
kung von Druck und Hitze von einer TYagerfolie gelost und 
auf eine zu beschichtende Unterlage transferiert. Der Vorteil 
des HeiBpragens, der auch zu seiner rase hen Verbreitung 
beigetragen hat, liegt darin, daB es sich um ein Trocken- 
druckverfahren handelt. Damit entfallen die bei der Verar- 
beitung nasser Farben bekannten Nachteile, wie z. B. Ge- 
ruchsbelastigung und Verschmutzung, relativ langes Nacht- 
rocknen und Schwierigkeiten beim Farbwechsel vollig. 
Weitere Vorteile sind die besonderen ObcrflachcnefFekte 
und die Brillanz, die durch das HeiBpragen moglich sind. 
Zudem erfahrt die Palette der zur Verfugung stehenden 
HeiBpragefolien standig eine Erweiterung, so daB sich im- 
mer wieder neue Anwendungsgebiete auftun. 

Ein Anwendungsgebict, das sich in den letzten Jahren 
dem HeiBpragen erschlossen hat, ist die Beschriftung von 
Schildern. In der DE-OS 37 41 232 ist eine Vorrichtung zum 
HeiBpragen von Schildern, insbesondere von Kraftfahrzeug- 
Kennzeichcnschildern beschrieben. Diese Vorrichtung be- 
sitzt einen Auflagetisch, iiber den ein umlaufendes Forder- 
band lauft. Uber dem Forderband, etwa auf halber Lange des 
Auflagetisches, ist eine beheizbare und begrenzt ver- 
schwenkbare Andruckwalze angeordnet. Achsparallel zu 
dieser Andruckwalze sind eine Abwickelspule und eine 
Aufwickelspule fur eine mit heiB ablosbarer Farbe beschich- 
tete Tragerfolie gelagert. Zum Beschriften der Schilder wer- 
den diese nacheinander auf das laufende Forderband gelegt 
und von diesem unter die noch stillstehende Pragefolie ge- 
fordert. Dabei wird ein Endsch alter ausgelost, wodurch ein 
Absenken der beheizten Andruckwalze auf das Folienband 
bewirkt wird und unter der Druck- und Hitzeeinwirkung der 
Andruckwalze die Farbe von ihrer TYagerschicht abgelost 
und auf das zu beschriftende Schild aufgetragen wird. Die 
verbrauchte Folie wird dabei auf die iiber einen Schlupfan- 
trieb angetriebene Aufwickelspule aufgespult. 

Durch das HeiBpragen werden die Schilder, die auch, wie 
z. B. bei den Kraftfahrzcug-Kennzeichenschildern, ganzfla- 
chig mit einer reflektierenden KunststorTolie kaschiert sein 
konnen, mit einer guthaftenden und damit dauerhaften 
Farbe sehr guter Brilianz versehen. Dabei konnen bei glatten 
zu pragenden Schildern die beheizten Prageorgane durch 
cntsprcchende Gestaltung ihre Prageflachen die Schrift bzw. 
das Bild bestimmen oder Schrift bzw. Bild sind bei glatten 
Prageorganen durch relief artige Erhohungen der zu be- 
schriftenden Unterlage vorgegeben. 

Bei der beschriebenen Vorrichtung gemaB DE- 
OS 37 41 232 erfolgt die Beheizung der Pragewalze induk- 
tiv. Dazu ist die Walze als einseitig offener Hohlzy Under 
ausgebildet, von dessen offenem Ende her eine Induktions- 
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Heizspule in die Andruckwalze hineinragt. Bei dieser Form 
der Beheizung muB der Warmcstrom etliche Widerstande, 
namlich den Mantel der Pragewalze, die auBen auf diese 
aufgebrachte Gummischicht und die Tragerfolie, uberwin- 
5 den, bis er an die S telle gelangt, wo er fur den Pragevorgang 
benotigt wird. 

Bei andcren bekannten HeiBprage verfahrcn bzw. -vor- 
richtungen zum Beschriften von Schildern wird die gummi- 
erte Oberflache der Andruckwalze mittels auf einen Teil ih- 

10 res Umfanges verteilter Infrarotheizstabe beheizt, und die 
Warme dann von der Walze auf die Pragefolie bzw. auf das 
Pragegut iibertragen. 

Diese bekannten HeiBpragevorrichtungen weisen den 
Nachteil auf, daB die fur die HeiBpragung erforderlichen 

15 Temperaturen auf sehr uneffektive Weise durch Beheizung 
der Prageorgane, sozusagen durch indirekte Beheizung, rea- 
lisiert werden. Dadurch sind sehr hohe Heizleistungen erfor- 
derlich. Desweiteren sind auch technologische Nachteile zu 
verzeichnen, die erhohte Energiekosten bedingen. 

20 So mussen Systeme mit indirekter Beheizung zur Herstel- 
lung der Betriebsbereitschaft zunachst einmal vorgeheizt 
werden. Diese Vorheizzeit kann bis zu 30 Minuten in An- 
spruch nehmen. Auch wahrend des Betriebes muB kontinu- 
ierlich nachbeheizt werden, d. h., wahrend Pausen kann die 

25 Vorrichtung nicht abgestellt werden, sondern Antrieb und 
Heizung mussen weiterlaufen. Neben der Vorheizzeit ist 
auch eine langere Nachiaufzeit der Vorrichtung zur Abkiih- 
lung der beheizten Walze erforderlich. 

In der DE-OS 34 40 131 ist ein weitcres HeiBpragever- 

30 fahren sowie eine Vorrichtung zur Durchfiihrung dieses Ver- 
fahrens beschrieben. Hier ist nicht das Prageorgan beheizt, 
sondern die erforderliche Warme wird durch Vorheizen der 
Folie und ein beheiztes Gegendruckelement eingebracht. 
Dadurch ist es moglich, als Prageorgan eine warmecmpfind- 

35 liche Konstruktion, z. B. einen Nadeldruckkopf, einzuset- 
zen, wodurch die Vorzuge des HeiBpragens mit denen des 
Nadeldruckverfahrens, namlich Druck variabler Daten, 
kombiniert werden, 

Abgesehen davon, daB bei dieser Losung von der sonst 

40 Ublichen Beheizung des Prageorgans abgewichen wird, ist 
das Beheizungsprinzip mit den gleichen Nachteilen behaf- 
tet, wie der zuvor beschriebene Stand der Technik, da auch 
hier zunachst einmal "Heizkorper" erwarmt werden, und 
erst von diesen dann Warme auf die anliegende Folie iiber- 

45 tragen wird. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Vorrichtung zum 
HeiBpragen mit einer technologisch und energetisch sehr 
giinstigen Beheizung zur Verfiigung zu stellen. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe bei einer \brrich- 

50 tung der eingangs genannten Art dadurch gelost, daB eine 
Halogenrohrcnlampe qucr zur Laufrichtung der Pragefolie 
iiber deren gesamter Brcite angeordnet ist, derart, daB die 
Warme direkt auf die zu pragende Unterlage und/oder auf 
die Pragefolie abstrahlt, und zwar auf die Bereiche, die bei 

55 Betrieb der Vorrichtung unmittelbar danach zwischen Pra- 
georgan und Gegendruckelement zusammengepreBt wer- 
den. Der Vorteil dieser Vorrichtung ist darin zu sehen, daB 
die Warme ohne groBe Verluste direkt an die S telle gebracht 
wird, wo sie benotigt wird. Damit kann auf energetisch sehr 

60 gunstige Weise die fur eine erfolgreiche HeiBpragung erfor- 
derliche Tcmperatur errcicht werden. Ein weitcrer Vorteil ist 
darin zu sehen, daB aufgrund der direkten Beheizung mit 
Strahlungs warme die beim Stand der Technik aufgezShlten 
Nachteile nicht auftreten. 

65 ErfindungsgemaB ist vorgesehen, daB entweder die Un- 
terlage oder die Pragefolie allein oder aber auch, daB sowohl 
die Unterlage als auch die Pragefolie aufgeheizt wird. Wel- 
che Auswahl getroffen wird, hangl dabei von den Pragebe- 
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dingungen ab, beispielsweise von der TYagerschicht der Pra- 
gefolie, oder vom Material odcr der Starke der Unterlagc. 

Der Glaskolben von Halogenlampen erreicht im Ver- 
gleich zu normalen Gliihlampen eine recht hohe Oberfla- 
chentemperatur und eine wesentlich hohere Lebensdauer. 5 
Diese Eigenschaften macht sie als Warmestrahler geeignet. 
Von Vorteil ist auch, dafi die hohen Obcrflachentempcratu- 
ren schon bei relativ geringen elektrischen Leistungen vor- 
liegen. 

Die Oberflachentemperatur der Halogenrohrenlampe und 10 
ihr Abstand zur Pragefolie und zur zu pragenden Unterlage 
mussen so gewahlt werden, dafi die erforderliche HeiBpra- 
getemperatur mit Sicherheit erreicht wird. Diese beiden Pa- 
rameter lassen sich aber schnell durch nur wenige Versuche 
fur den jeweiligen Anwendungsfall optimieren. Wichtig ist 15 
auch, dafi die Strahlungswarme jeweils in einem Bereich 
von Pragefolie und/oder Unterlage eingebracht wird, der un- 
mittelbar anschlieBend zwischen das Prageorgan und das 
Gegendruckelement gelangt und dort dem Pragevorgang un- 
terworfen wird. Ansonsten ware eine unnotige hohe Aufhei- 20 
zung erforderlich, um die Warmeverluste wieder auszuglei- 
chen. 

Nach einem weiteren, sehr vorteilhaften Merkmal der Er- 
findung ist im Abstand zur Strahlungswarmequelle parallel 
zu dieser ein zylindrischer Glasstab angeordnet, der die von 25 
der Strahlungswarmequelle emittierte Warmestrahlung biin- 
delt. 

Der zylindrische Glasstab fangt die diffuse Strahlung des 
Warmcstrahlers wie eine Sammellinse ein. Dadurch werden 
Streuverluste unterdriickt und der Wirkungsgrad erhoht, da 30 
die Energie der sonst bestrahlten Flache auf einen schmalen 
Bereich konzentriert oder im Extremfall auf eine Zeile fo- 
kussiert werden kann. Der Vorteil liegt in einer gezielten Er- 
warmung des Materials. Dieser Vorteil ist auch gegeben, 
wenn der zylindrische Glasstab gleichzeitig als Gegen- 35 
druckelement verwendet wird. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand von Ausfuh- 
rungsbeispielen naher erlautert. In der dazugehorigen Zcich- 
nung zeigt: 

Fig. 1 eine schematische Ansicht einer erfindungsgemafi 40 

ausgefuhrten Vorrichtung, und 

Fig. 2 einen vergroBerten Ausschnitt aus Fig. 1, 

Fig. 3 schematisch ein Detail eines zweiten Ausfuhrungs- 

beispiels, und 

Fig. 4 schematisch ein Detail eines dritten Ausfiihrungs- 45 
beispiels. 

Die Vorrichtung nach dem in den Fig. 1 und 2 gezeigten 
ersten Ausfuhrungsbeispiel besitzt ein Gehause 1, das 
gleichzeitig die Standflache 2 der Vorrichtung bildet. Im un- 
teren Teil des Gehauses 1 sind eine Abwickelrolle 3 und so 
eine Aufwickelrolle 4 fur die Pragefolie 5 drehbar gelagert. 
Ebenfalls drehbar gelagert befinden sich dort eine Einzugs- 
walze 6 und eine Pragewalze 7. Beide arbeiten mit im obe- 
ren Teil des Gehauses 1 angeordneten Gegendruckwalzen 8, 
9 zusammen, die unter dem EinfluB einer Biegefeder 10 ge- 55 
gen die Einzugswalze 6 bzw. die Pragewalze 7 gedriickt 
werden. Auf den Wellen der Walzen 6 und 7 sind auf einer 
Gehauseseite Zahnrader 11, 12 angeordnet, die schematisch 
durch Strich-Punkt-Linien angedeutet sind. Mit diesen 
Zahnradern 11, 12 kammt ein Antriebszahnrad 13, das sei- 60 
nerseits iiber einen nicht dargestellten Motor angetrieben 
wird. Wird das Antriebszahnrad 13 in Drehung versetzt, dre- 
hen sich die Pragewalze 7 und die Einzugswalze 6 mit. 
Beide Walzen 6, 7 laufen dabei synchron um. Durch den 
Reibungskonlakt mit den zugeordneten Gegendruckwalzen 65 
8, 9 werden diese ebenfalls in synchrone Umdrehung ver- 
setzt. 

Die Pragefolie 5 ist von der Abwickelrolle 3 kommend 



4 

um einen Teil des Umfanges der Pragewalze 7 gelegt und 
liegt dadurch zwischen der Pragewalze 7 und der Gegen- 
druckwalze 9, die die Pragefolie 5 von beiden Seiten linien- 
formig beruhren. Von der Pragewalze 7 verlauft dann die 
nach dem Pragevorgang verbrauchte Folie iiber ubliche Fo- 
lienstraffer 14 zur Aufwickelrolle 4. Diese Rolle 4 kann se- 
parat uber einen Schlupfantrieb angetrieben werden. Es ist 
aber auch moglich und dkonomischer, den Vorrichtungsan- 
trieb zu nutzen. Das kann dadurch geschehen, daB auf der 
Welle der Pragewalze 7 und der Welle der Aufwickelrolle 4 
Zahnrader vorgesehen werden, die uber eine umlaufende 
Kette miteinander verbunden sind. Auf diese Weise erfolgt 
der Antrieb der Aufwickelspule 4 iiber die Welle der Prage- 
walze 7. Zum Ausgleich der unterschiedlichen Umdre- 
hungsgeschwindigkeiten ist die Aufwickelrolle 4 mit einer 
Rutschkupplung zu versehen. Aus Grunden der Obersicht- 
lichkeit ist der oben beschriebene Kettentrieb in der Zeich- 
nung nicht dargestellt. 

Zwischen der Pragewalze 7 und der Einzugswalze 6 ist 
eine Halogenrohrenanlage 15 und parallel zu dieser ein zy- 
lindrischer Glasstab 19 angeordnet. Beide erstrecken sich 
iiber die gesamte Breite der Pragefolie 5. Die Halogenroh- 
renlampe 15 ist mit einer Abschirmung 16 versehen, um 
eine Abstrahlung der Warme nach unten, wo sie nicht beno- 
tigt wird, zu verhindem. Ein Teil der nach oben abgestrahl- 
ten Warme trifft auf die zwischen den Walzenpaaren 6 und 8 
bzw. 7 und 9 geforderte, in Fig. 1 nicht dargestellte Unter- 
lage 21 und erwarmt diese. Ein weiterer Teil der Warme- 
strahlung wird durch den Glasstab 19 gebundelt, wie das in 
Fig. 2 durch die eingezeichneten Strahlen 23 schematisch 
dargestellt ist. Dadurch wird gezielt Warme in die vor dem 
Walzenspalt der Walzen 7 und 9 liegen den Abschnitte von 
Unterlage und Pragefolie 5 eingebracht. 

Anstelle der Abschirmung 16 ware es auch moglich, eine 
entsprechend verspiegelte Halogenrohrenlampe einzuset- 
zen. Um den Abstand der Halogenrohrenlampe 15 von der 
zu pragenden Unterlage und der Pragefolie 5 entsprechend 
eventuell, wechselnder Pragebedingungen variieren zu kon- 
nen, ist es zweckmaBig, die Halogenrohrenlampe 15 ver- 
schiebbar anzuordnen oder elektronisch zu dimmen. Damit 
kann auch die Bundelung der Warmestrahlung durch den 
Glasstab 19 gesteuert werden. Aus diesem Grund ist auch 
eine Verschiebbarkeit des Glasstabes 19 zweckmaBig. Die 
obere Abdeckung des Gehauses verhindert, daB das Bedie- 
nungspersonal durch das grelle Halogenlicht beeintrachtigt 
wird. 

Die : Beruhrungslinien zwischen der Einzugswalze 6 und 
der Pragewalze 7 und den jeweils zugeordneten Gegen- 
druckwalzen 8, 9 liegen in einer Ebene. In dieser Ebene ist 
rechts von der Einzugswalze 6 eine Konsole mit einer Auf- 
gabeflache 17 und links von der Pragewalze 7 eine Ausgabe- 
flache 18 vorgesehen, wobei letztere in diesem Bereich 
gleichzeitig die obere Abdeckung des Gehauses 1 bildet. 

Die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Vorrichtung arbeitet 
wie folgt: Gleichzeitig mit dem Antrieb der Vorrichtung 
wird die Halogenlampe 15 eingeschaltet. Die Einzugswalze 

6 und die Pragewalze 7 drehen sich und nehmen die Gegen- 
druckwalze 8, 9 mit. Uber das auf der Welle der Pragewalze 

7 zusatzlich vorgesehene Zahnrad und die Kette wird gleich- 
zeitig die Aufwickelrolle 4 angetrieben, so daB zwischen 
Pragewalze 7 und Gegendruckwalze 9 geforderte Pragefolie 
5 aufgewickelt wird. 

Soil nun eine Unterlage 21, beispielsweise ein Schild, 
heiBgepragt werden, wird diese auf die Aufgabeflache 17 
aufgelegt und gegen den Spalt zwischen der Einzugswalze 6 
und der Gegendruckwalze 8 geschoben. Die beiden Walzen 
Ziehen die Unterlage 21 ein und fordem sie gegen den Spalt 
zwischen der Pragewalze 5 und der Gegendruckwalze 9, 
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wodurch sie dort ebenfalls eingezogen wird. 

Auf ihrcm Weg zwischen den Walzenspalten passiert die 
Unterlage 21 die in geringem Abstand von der Einzugs- 
ebene angeordnete Halogenrbhrenlampe 15 und wird in de- 
ren Strahlungsbereich aufgeheizt, und zwar auf der Seite, 
die wenig spater zwischen den Walzen 7 und 9 gepragt wird. 
Ein Teil der Warmestrahlung wird durch den Glasslab 19 
gebiindelt und gezielt in die an der Pragewalze 7 anliegende 
Pragefoiie 5 und die Unterlage 21 eingebracht, und zwar in 
die unmittelbar von dem Walzenspalt befindlichen Ab- 
schnitte von Pragefoiie 5 und Unterlage 21. Durch diesc di- 
rekte gleichzeitige Beheizung von Pragefoiie 5 und Unter- 
lage 21 wird die Pragetemperatur mit Sicherheit erreicht. 
Die derart aufgeheizte Unterlage 21 wird in den Spalt zwi- 
schen der Pragewalze 7 und der Gegendruckwalze 9 einge- 
zogen und trifft mit der ebenfalls aufgeheizten Pragefoiie 5 
zusammen. Unter Hitze- und Druckeinwirkung findet dann 
dort der eigentliche Pragevorgang statt. Die Unterlage wird 
dabei stetig durch den Spalt hindurch auf die Ausgabeflache 
18 gefbrdert, von wo sie vom Bedienungspersonal entnom- 
men werden kann. 

Die dem Walzenspalt gegen uberliegende Vorderkante der 
Ausgabeflache 18 ist zweckmaBigerweise abzurunden bzw. 
abzuschragen, um zu verhindem, daB die Unterlage gegen 
diese Kante gefbrdert wird. Zur kontinuierlichen Gestaltung 
des HeiSpragevorganges konnen die Unterlagen nacheinan- 
der aufgelegt werden. Eine parallele Beschickung ist auch 
mbglich, sofern die Vorrichtungs- und Pragefolienbreite das 
zulasscn. 

In den Ausfiihrungsbeispielen nach den Fig. 3 und 4 sind 
nur die fur den Pragevorgang wichtigen Vorrichtungsdetails 
dargestellt. Die HeiBpragevorrichtung kann im ubrigen so 
wie in Fig. 1 oder ahnlich ausgefuhrt werden. 

Fig. 3 zeigt cine Ausfuhrungsform der Erfindung, bei der 
der Glasstab 19 als Gegendruckelement ausgefuhrt ist. 
Oberhalb des Glasstabes 19 ist eine Halogenrbhrenlampe 15 
mit einer Abschirmung 16 angeordnet. Der Glasstab 19 biin- 
delt die Warmestrahlung, wodurch die Warme gezielt in den 
Bereich der Pragefoiie 5 eingebracht wird, gegen den ein 
auf- und abwarts bewegbares Prageorgan 20 eine zu pra- 
gende Unterlage 21 driickt. 

Im Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 4 ist der Glasstab als 
Walze 22 ausgefuhrt, die mit einer Pragewalze 7 zusammen- 
wirkt. Auch hier wird durch die Walze 22 eine Fokussierung 
der von der Halogenrohrenlampe 15 emittierten Warme- 
strahlung mit den genannten Vorteilen erreicht. 

Mit der crfindungsgemaBen Lbsung konnen gegeniiber 
herkbmmlichen HeiBprageverfahren bzw. -maschinen be- 
trachtliche Einsparungen an Elektroenergie erreicht werden. 
So ist beispielsweise bei der eingangs im Stand der Technik 
crwahnten indirektcn Beheizung mit Infrarotheizstaben eine 
Heizleistung von etwa 2,3 KW zu installieren, wahrend die 
erfindungsgemaBe Lbsung mit einer Leistung von ca. 1 KW 
auskommt. 

Patcntanspriiche 
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ist, derart, daB die Warme direkt auf die zu pragende 
Unterlage und/oder auf die Pragefoiie (5) abstrahlt, und 
zwar auf die Bereiche, die bei Betrieb der Vorrichtung 
unmittelbar danach zwischen Prageorgan (7) und Ge- 
gendruckelement (9) zusammengepreBt werden. 

2. HeiBpragevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzcichnet, daB im Abstand zur Halogenrohren- 
lampe (15) parallel zu dieser ein zylindrischer Glasstab 
(19) angeordnet ist, der die von der Halogenrohren- 
lampe (15) emittierte Warmestrahlung biindelt. 

3. HeiBpragevorrichtung nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der zylindrische Glasstab (19) das 
Gegendruckelement bildet. 
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1. HeiBpragevorrichtung zum Einfarben von Unterla- 
gen, insbesondere von Schildern, wobei Faroe unter 
Warme- und Druckeinwirkung von einer Pragefoiie ab- 60 
gelbst und auf die Unterlage ubertragen wird und diese 
Vorrichtung ein Prageorgan, ein diesem zugeordnetes 
Gegendruckelement sowie eine Ab- und eine Aufwik- 
kelspule fur die Pragefoiie aufweist, welche zwischen 
dem Prageorgan und dem Gegendruckelement hin- 65 
durchgefuhrt ist, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Halogenrohrenlampe (15) quer zur Laufrichtung der 
Pragefoiie (5) iiber deren gesamter Breite angeordnet 
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